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一、课程基本信息
	课程名称
	材控专业生产实习
	Production practice

	课程编号
	A11091

	课程性质
	实践课
	适用学生
	材料成型及控制工程2017级学生

	总 学 时
	4周
	理论学时
	0学时
	实验学时
	4周

	学    分
	4学分
	开课学期
	第7学期

	先修课程
	铸造工艺与工装，金属热处理原理与工艺、金属塑性成型工艺与模具设计

	后续课程
	铸造设备及自动化、热处理设备及自动化、塑性成型设备及自动化，毕业设计


二、课程性质和课程目标
1．课程性质
《材料成型专业生产实习》是材料成型及控制专业重要的实践教学环节。其任务是使学生通过实习获得液态成型、压力加工、模具设计与制造、材料热处理生产中的感性知识，理论联系实际，扩大专业知识面；同时该实习又是锻炼和培养学生业务能力及素质的重要渠道，培养学生具有吃苦耐劳的精神，也是学生接触社会、了解材料成型行业状况的一个重要途径。该实习对培养学生初步担任技术工作的能力、初步了解企业管理的基本方法和技能、体验企业工作的内容和方法至关重要。这些实际知识，对学生后续专业课程的学习乃至以后的工作，都是十分必要的基础。该实习还是强化学生工程意识、产品意识、安全生产意识和实践能及创新能力，获得材料成型与控制工程实践知识的主要形式，也是初次接触企业、获得生产技术及管理知识，进行工程师基本素质训练的必要途径。该课程安排在第七学期，在完成了专业基础课和部分专业课后进行。
2. 课程目标
[bookmark: _Hlk48141068]课程目标1：了解实习企业的文化和背景，通过参与企业相关材料成型与控制（铸造、压力加工、模具设计与制造和热处理等）的生产实习，熟悉企业的产品、工艺、生产、管理、市场的特点，结合专业知识对企业工程活动进行记录、分析和评价，并提出一定的合理化建议。
课程目标2：通过在相关生产环节的实习，熟悉企业生产活动所涉及的环境保护的相关法律法规，建立可持续发展理念。
课程目标3：具有安全产生意识，掌握安全防范措施，可应对突发安全事件。
课程目标4：能够在本专业学科（机械工程）知识领域基础上，结合其它学科（材料科学、控制工程、计算机和管理等）来系统理解企业的工程管理原理和经济决策方法，并能综合评价所实习企业工程管理及决策上的优势和不足，给出一定的合理化建议。
三、课程目标对毕业要求的支撑关系
	课程目标
	学时
	毕业要求

	课程目标1
	12天
	[bookmark: _Hlk75683368]6-1：了解与材料成型及控制工程专业相关的历史和文化，能够基于工程背景知识分析和评价机械工程零部件材料的选择与改性、成形质量控制和模具设计制造等复杂工程活动的合理性。

	课程目标2
	2天
	7-1：熟悉环境保护的相关法律法规，能够理解机械工程零部件材料的选择与改性、成形质量控制和模具设计制造等复杂工程实践与环境保护和可持续发展的关系。

	课程目标3
	2天
	7-2：能够理解和评价机械工程零部件材料的选择与改性、成形质量控制和模具设计制造等复杂工程实践对于环境、可持续发展的影响，熟悉废弃物处置方案和安全防范措施，具有应对危机和突发事件的初步能力。

	课程目标4
	4天
	11-2：具有在多学科环境中应用工程管理原理和经济决策方法知识的能力，能够从经济指标方面评价材料改性、成形质量控制和模具设计制造等复杂工程问题解决方案的合理性。


四、教学内容及方法
	序号
	知识模块
	教学内容（按教学顺序）
	教学方法

	1
	企业文化与安全生产
	1.1企业安全制度
1.2 企业文化与历史
1.3 企业相关技术标准
	1.任务驱动
2.实习企业讲解

	2
	工艺生产线
	2.1生产线特点与应用
2.2 典型产品工艺流程
	1.现场讲解
2.指导教师讲解

	3
	工艺与设备
	3.1液态成型与设备
	3.1.1砂型铸造
3.1.2 特种铸造
3.1.3 铸造合金熔炼工艺与设计
3.1.4 各种铸造和熔炼设备
	1.现场讲解与示范
2. 学生操作与记录

	
	
	3.2塑性成型与模具
	3.2.1冲裁、弯曲、拉伸等塑性成形工艺与模具设计
3.2.2 模具制造工艺、装配及生产流程
3.2.3 特种加工方法及设备
3.2.4 数控加工
3.2.5 塑料制品工艺、模具及生产流程
	1.现场讲解与示范
2. 学生操作与记录

	
	
	3.3金属热处理工艺与设备
	3.3.1常规热处理工艺（退火、正火、淬火与回火）与装备
3.3.2表面热处理
3.3.3化学热处理
3.3.4热处理后表面处理与检测
	1.现场讲解与示范
2. 学生操作与记录

	4
	企业技术与生产管理
	4.1 车间的生产组织方法与主要机构；
4.2 车间技术管理
4.3 车间的班组管理
4.4 车间的质量控制
	1.现场讲解与示范
2. 学生操作与记录


五、课程目标与教学内容和考核方式的对应关系
为实现课程目标评价的可量化，提高可操作性，考核项目（如实习表现、小组合作、实习报告等）按照课程目标进行模块化设计考核内容。其中实习表现分为模块1-4，小组合作分为模块1、2，实习报告分为模块1-4。
	序号
	教学内容
	考核方式

	课程目标1
	1.2 企业文化与历史
3.1液态成型与设备
3.2塑性成型与模具
3.3金属热处理工艺与设备
	1.实习表现-模块1
2.小组合作-模块1
3.实习报告-模块1

	课程目标2
	2.1生产线特点与应用
2.2 典型产品工艺流程
	1.实习表现-模块2
2.小组合作-模块2
3.实习报告-模块2

	课程目标3
	1.1企业安全制度
1.3 企业相关技术标准
	1.实习表现-模块3
2.实习报告-模块3

	课程目标4
	4.1 车间的生产组织方法与主要机构；
4.2 车间技术管理
4.3 车间的班组管理
4.4 车间的质量控制
	1.实习表现-模块4
2.实习报告-模块3


六、课程考核
6.1计分方法与对应的课程目标
	序号
	实习表现
	小组合作
	实习报告
	合计

	
	模块1
	模块2
	模块3
	模块4
	模块1
	模块2
	模块1
	模块2
	模块3
	模块4
	

	课程目标1
	40
	
	
	
	5
	
	15
	
	
	
	60

	课程目标2
	
	5
	
	
	
	5
	
	2
	
	
	12

	课程目标3
	
	
	7
	
	
	
	
	
	5
	
	12

	课程目标4
	
	
	
	8
	
	
	
	
	
	8
	16

	比例（%）
	60
	10
	30
	100



6.2课程目标各考核环节对应的考核内容与评价标准
	课程目标
	考核环节
	模块化考核内容
	得分
	合计得分

	课程目标1
	实习表现-模块1

	在充分了解实习企业的文化和背景的基础上，通过参与企业相关材料成型与控制（铸造、压力加工、模具设计与制造和热处理等）的生产实习，是否能够熟悉企业的产品、工艺、生产、管理、市场的特点。
	40
	60

	
	小组合作-模块1
	通过小组同学之间的合作与交流，能否充分了解并操作液态成型与设备、塑性成型与模具、金属热处理工艺与设备。
	5
	

	
	实习报告-模块1
	结合专业知识对液态成型与设备、塑性成型与模具、金属热处理工艺与设备的操作过程能否进行全面准确记录、分析和评价。
	15
	

	课程目标2
	实习表现-模块2
	通过在相关生产环节的实习，能否熟悉企业生产活动所涉及的的安全操作守则，环境保护的相关法律法规，建立良好的可持续发展理念并有良好表现。
	5
	12

	
	小组合作-模块2
	能否通过小组合作与讨论的形式，能否了解并熟悉生产线特点与应用、典型产品生产工艺流程过程以及涉及到的安全操作守则和环境保护相关规定。
	5
	

	
	实习报告-模块2
	是否能够全面准确地记录、分析和评价生产线特点、产品工艺流程以及所涉及的安全操作守则和环境保护的相关法律法规，并提出合理化建议。
	2
	

	课程目标3
	实习表现-模块3
	是否具有良好的安全产生意识，较好地掌握安全防范措施，可应对突发安全事件。
	7
	12

	
	实习报告-模块3
	能否对企业安全制度、企业相关技术标准进行全面准确地记录、分析和评价，并提出合理化建议。
	5
	

	课程目标4
	实习表现-模块4
	是否能够在本专业学科（机械工程）知识领域基础上，结合其它学科（材料科学、控制工程、计算机和管理等）来系统理解企业的工程管理原理和经济决策方法。
	8
	16

	
	实习报告-模块4
	能否全面系统地评价所实习企业工程管理及决策上的优势和不足，并给出合理化建议。
	8
	


注：成绩由实习表现、小组合作、实习报告等环节构成，按照百分制打分，考核优秀90-100分，良好80-89，中等70-79，及格60-69，不及格0-59。
七、参考资料
[1] 吴士平主编,材料成型及控制工程生产实习教程.哈尔滨：哈尔滨工业大学出版社，2008
[2] 陈宗民等主编, 材料成型及控制工程生产实习工作规范.自编讲义，2018.
八、说明
在该课程实际教学过程中，如有与该大纲有关要求不一致的地方，由课程负责人（或课程组）提出修改意见，经系主任、主管院长签字后可以修改并执行。
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