
审
核

设
计

日
期

共
页

图
样
标
记

第
页比
例

重
量

批
准

DA
TE

PR
OJ

W E
IG
HT
S C
AL
E

Dra
wn
by

Ch
ec
ked
by

App
ro
v ed
by

A0
1

1:
5

法
兰

1QT
4 0
0-
1 5

34
6.
86
kg

11

22

33

44

55

66

A B C D E F G H

F

D
E
T
A
I
L
F

S
C
A
L
E
1
0
:
1

E

E

SE
C T
IO
N
E-
E

SE
CT
IO
N
D -
D

S E
CT
IO
N
B-
B

SE
CT
IO
N
C -
C

SE
CT
I O
N
A-
A

A

A

D D
BB

CC

3 8
8

37
6±
0 .
1

1 2
0

24
-M
20
深
30

3.2

12
.5

5.
62
5°

24
-M
12
攻
深
18 1
2.
5

47
2
59
0
20
0

69
0

23
5

12
-M
10
均
布
攻
深
16

12
.5

15
°
15
° 7.
5°

12

670

575js6±0.022

550

494

56

60
14
2

21
2.
5+
0.
2
0

85
45

32-M24

160°

2

1.2

12.5

R1
5

R1
5

R1
5

3.2

740

12
.5

32-26

565

510H7
+0.07
0

498

2*
45
°

R3
0

12
.5

30
2*
20
°

15 15
27
±
0.
05

82
.5
±
0.
1

505

439

448H7
+0.063
0

6.3

45
°

3.2

45
°
50
°

3.2

15

3.
2

28
±
0.
1

6

12
.5

3.
2

1 2
. 5

R5
60

6.
3

13
5°

R1
.5

R3
3.
2

6.3

30

15
° 7.
5°

24
-
26
通
孔

62
0 2-
M2
4通

M1
2*
1.
5深
18
底
孔
通

30
°

30
°

M3
3*
2
通

M1
2*
1.
5深
18
底
孔
通

M1
6*
1 .
5
深
25 2-
M2
0深
40
底
孔
深
45

24
-M
12
攻
深
18
底
孔
深
25

j
0.
5
A-
B

90°

468

M2
0*
1.
5
深
25
底
孔
深
70

225.4H11
+0.28
0

R0
.1

3.
2

218h11
0
-0.29

3.
2

3.
2 R0
.4

2±
0.
05

3.
2

20
° 1
0°

孔
口
倒
角
3 *
45
°

2-
R1
0

12
.5

2-
21 12
.5

3-
G1
′
通

孔
口
倒
角
3*
4 5
°

439H7
+0.063
0

380

20012
.5
3.2

20
4.
5

204.5

145.5

11
.5

50
°

83

53

3.
2

3.2

3.238
55
.5

165R0
.8
MA
X

21
±
0.
1

r g

0.
04
A
B

0.
2
A
B

r g

0.
04
A
B

0.
2
A
B

n0
. 0
4
A
B

0 .
2
A
B

A

B

h
0.
05
A-
B

h
0.
05
A-
B

h
0.
0 5
A -
B

h
0 .
0 5
A -
B

其
余

技
术
要
求
：

1.
所
有
未
注
圆
角
R5
-R
6,
未
注
倒
角
C1
；

2.
铸
件
尺
寸
未
注
公
差
按
GB
/ T
64
14
-1
9 9
9,
CT
11
级
验
收
；

3.
超
声
波
探
伤
按
G B
/T
34
90
4 -
20
17
，
Ⅱ
级
标
准
验
收
；

4.
铸
件
不
得
有
渗
漏
油
。

3.
2

5*
45
°

180H7
+0.04
0

15
0°

底
孔
深
20

7-
20
深
22
.5

R0
.8
MA
X

165

55
.5

38 53

83

50
°

145.5

204.5

20
4.
5

200

锪
平
60
深
2

2-
R1
0

10
°

20
°

R0
.4

R0
.1

M2
0*
1.
5深
25
底
孔
深
70

锪
平
55
深
2

锪
平
55
深
2

468

90°

4-
G3
/4
′
深
30
底
孔
深
70

锪
平

55
深
2
上
下
左
右
对
称

锪
平
50
深
2
左
右
对
称

锪
平
55
深
2
底
孔
深
70

锪
平
25
深
2

锪
平
60
深
230
°

30
°

锪
平
25
深
2

30
12
0

37
6±
0.
1

38
8

180
H7+0.
04 0

52
5

18
0
H7
+0
.0
4
0

90°

15
°

45
°

左
右
对
称

C
C C
C

底
孔
深
38

底
孔
深
20


