
680±0.5

650+0.5
 0

340±0.2

18
0

±0
.2

18
0

±0
.2

174 188 15
8

40
4

30

89
0

±0
.5

24
3

.5
±0

.5
30

6
.5

±0
.5

Ø96

30
0

26
0

30
0

26
0

14
0

30

60

85

44
0

24
5

14
0

16
6

140

30 50

275±0.1

40

60

30
±0

.5

235±0.5

35

47
0

30min
30min

Ø540

Ø530

30
0

30
0

285±0.5 285±0.5

180

17
5

17
0

Ø530

Ø540

Ø142

30
0

30
0

570

245

55
0

±0
.2

130 130

420

16
6

±0
.2

15
0

Ø540

Ø530

3-Ø71+0.5
 0

3-Ø110

28
2

.5
±0

.5

Ø540

Ø540
Ø530

345°

Ø565

Ø430±0.5

Ø440

Ø565

Ø430±0.5

Ø440

Ø
56

5

Ø
43

0
±0

.5

Ø
44

0

Ø
56

5

Ø
43

0
±0

.5

Ø
44

0

28
5

±0
.5

Ø120

R235

R220

3.2 6.3

其余

Ø100+0.1
 0

Ø75

15

15

15

15
15

15

6-M10 EQS

深28 孔深30

6-ST12

深15 孔深20 4-ST16×2

深23.5 孔深32

2-ST10

深25 孔深28

密封槽

开孔处圆滑过渡一周
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法兰背面不喷漆

共4×4处

0.1C

0.1 D

0.1 Z

0.1 Y

技术要求

1. 本件为气密性容器，铸件壁、法兰不允许有气孔、砂眼；

2. 铸件各圆角过渡应光滑，未注铸造圆角均为R10；

3. 铸件去毛刺、尖角，内外表面进行抛光，因加工而造成的内表面棱角应打磨至光滑过渡；

4. 热处理方式T6（固溶处理加人工时效），HB≥70；

5. 加工尺寸未注公差按±1/2 14级；加工尺寸未注行位公差按14级；

6. 密封面不应有砂眼、气泡等，不得有磕碰、划伤，加工完毕后立即装上保护盖；

7. 最高使用压力0.65MPa，破坏压力不低于2.3MPa。水压试验：P=1.3MPa，30分钟，试验后不

允许有任何可见变形和破坏；

8. 气密性试验：充0.5MPa气压的空气后，放入水中仔细观察，不允许任何微小气泡渗漏；

9. 密封试验：用SF6气体进行检漏，充气压力为0.5MPa，漏气率小于5×10-7 MPa·cm3/s；

10. 除加工面外，外表面喷底漆+面漆（面漆颜色随工程）。内壁喷砂后喷底漆+环氧树脂漆。

11. 铸件验收标准按HB 963执行，铸件尺寸公差按HB 6103执行。
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