
技术要求
1.*尺寸供参考。
2.**尺寸供备用工具。
3.造斜度为 -1°30"。外部斜度朝向增大铸件尺寸，内部斜度朝向减小铸
件尺寸。
4.硬度 HB≥50。抗拉强度为206兆帕（21公斤力/平方毫米）。
5.未指定的圆角半径为R5。半径过渡应该平滑。
6.工作环境惰性气体。工作压力为0.7兆帕（7公斤力/平方厘米），绝对
值。
7.通过试验水压力进行强度测试，压力为1.85兆帕（18.5公斤力/平方厘
米），持续时间10分钟。
8.通过氦气与空气混合物（20%氦气）以0.7-0.72 兆帕（7.0-7.2公斤力/
平方厘米）的压力进行渗漏测试，使用接触法进行气密性测试。氦气流的
局部泄漏不得超过 6.6x10⁻⁶ m³/Pa/s（5x10⁻⁵ LμmHg/s）。
9.铸件验收标准按HB 963执行，铸件尺寸公差按HB 6103执行。
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